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Inventia se refex la materiale de constrie, Tn special la procedee de fabricare a matéoiatie construge de
finisare,si poate fi utilizat pentru finisajul interiogi exterior al tuturor suprafelor chdirilor de locuit, industriale
si altor cladiri, precumsi ale ciminelor, cuptoarelor, tavanelor, camerelor de b&ie

Utilizarea materialelor de finisare naturale netiesn volum mare de mufgci este costisitoare, deci a aapt
necesitatea de a Tnlocui piatidemnul cu un material greu de deosebit de celmaftdar care esteor de instalat,
ieftin, durabil, ecologic pur,gor si, Tn plus, un bun izolator termic.

Este cunoscut un procedeu de producere a unuiialaderconstruge de finisare sau a unui articol de congiric
din gresie silicioas care congtin combinarea liantului cu gresia, formageaiscarea acestora gata solidificare
cu formarea unui material de constieae finisare sau a unui articol de consfirudn procedeul cunoscut liantul
se combia cu gresia direct in locurile de formare natiiral acestuia prin impregnarea stratului superfialal
stratului geologic de gresie, totodldhainte de impregnare stratul superficial g@mat se niveleagz apoi stratul
superficial impregnat se usu@n condiii climatice naturale panla formarea stratului solidificat. lar materiatig
construgie de finisare sau articolul de constiacse formeaz prin tiierea stratului solidificat meionat pag la
formasi dimensiunea dordtsi desprinderea de la suprgastratului de gresie [1].

Dezavantajul acestui procedeu canst aceea & materialul este foarte fragil, laigtuseala exteriodr materialul
necesit acoperire regulatcu lac hidrofob, ceea ce limitggin mare risur aplicarea acestuia.

Cea mai apropiatsoluie este procedeul de fitere a acoperirii vizibile, care include amesteesaagentului de
stabilizare slab, apei, argilei, metilcelulozei,lipgharidelor, alcoolului polivinilic, cazeinei, gitei nisipoase,
saponitului, argilei chineze, oxidului de zigitsau sticlei solubile, sau a cirei combingi a acestora, cu materialul
granulat. Totodatmaterialul granulat este selectat dintre piattanadi, de preferiga cuag, nisipul de cuar gresie,
granit,sist, marmud, tuf, stich, plastic, lemni/sau metal, sau orice combiiea acestora [2].

Dezavantajul procedeului cunoscut carist elasticitatea geuti a materialului ofinut, care la curbarea la 8¢
mai mult crag de-a lungul liniei curburii, deci durabilitatea teaalului este redus

Problema pe care o rezalprezenta inveie consi Tn Tmburitatirea calititii materialului de finisare din contul
cresterii rezistenei, sporirea elasticitii acestuia, ameliorarea proptighor termoizolante, precumsi reducerea
costului de produge a materialului.

Problema se sofioneaz prin aceea & procedeul de fabricare a materialului de congude finisare include
amestecarea liantului anorganitsau mijloacelor auxiliare cu nisip cyas cu okinerea unui material omogen,
formarea materialului cu armarea lui concomiemtintr-un material intermediasj tratamentul termic. Totodat
tratamentul termic se efectuéage intregul volum al materialului cu ajutorul urgeénerator de frecvgnfoarte
Tnalta, la o frecver de 2450 MHz, timp de 2040 s, la o temperatiuirde 20..180°C, cu evaporarea simultaa
aerului prin vidare, precusi cu meninerea ulterioar a materialului ofinut la o temperatdrde 25..38°C timp de
20...40 min.

Rezultatul tehnic consin sporirea rezisteei si elasticiatii materialului.

Datorita tratamentului termic se modificstructura straturilor din care coashaterialul si la limitele acestor straturi
creste elasticitatea materialului, ceea ce permite dixme un material de finisare, care poate fi indoitmod
repetat la 180°3fa deformare exterioarssi interioa si formarea fisurilor. Tn plus, materialul este eg@conom cu
coeficientul de conductibilitate termiid = 0,137 W/mK, la un cost de prodigcredus, materialul este ecologic pur
si fabricarea materialului solicitat de asemenea esblogic put.

Materialul de constrye de finisare, ofinut prin procedeul propus, poate fjou lipit pe o supraf@ de orice
configuraie, nu se deformeéaznu crap si este yor de #iat la dimensiunile necesare, ceea ce reducetiasen
costurile de montarg timpul de montare in sine, iar in apagenu se deosekte de piatra naturaksau lemn.
Procedeul se realizeain modul urnitor.

Exemplul 1

Tn prealabil se preparun liant anorganic pe baza unui amestedioand un liant anorganic, o sgik apoas de
dispersie acrilig, un component silicios. Tntr-un malaxor cu rottatsr de mare vitézse incaré materie prir:
nisip cuatos cu dimensiunea particulelor de..80,0 um, ciment alb cu marca 52,5 moloz - dgeuri de la
producerea marmurei cu dimensiunea particulelo2@e 50 pm. Concomitent se mai incéro soldie apoas de
dispersie acriliz in raportul 1:1. Se realizeaamestecarea intengia acestui amestec la viteza de agitare de cel
putin 1500 rot/minsi frecverta oscilaiilor particulelor amestecate de 20085000 Hz in timp suficient pentru a
atinge densitatea necesate 1,2 g/crh timp de 10..30 min. Drept rezultat, amestecul se supune turea
percutant-tangeiala cu olinerea unui produs omogen uniform.

Apoi, acest produs o¢inut se aplid pe o forma pregititd preliminar cu dimensiunea de 1,2 m x 0,Gingrosimea
stratului de 0,5 cm. Deasupra se achper un material intermediar f@sut cu densitatea de 60 gfeshdeasupra
din nou se toath liantul. Materialul pe intregul volum este apoipes tratamentului termic cu ajutorul unui
generator de frecveghfoarte Tnali timp de 20..25 s la o frecvei de 2450 MHzi la o temperatudrde 20..180°C
cu evaporarea simultam aerului prin vidare. Apoi materialul ifut se metine timp de 20 min la o temperaiute
25...30°C.

Dupa aceasta materialul se sepde la forna si se taie in gci de dimensiuni prestabilite. Drept rezultat, bdre
un material elastic cu coeficientul de conductiaté termia A = 0,137 W/mK, care poate fi indoit repetat la eric
grad fra formarea fisurilor.
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Exemplul 2

Este analogic cu exemplul 1. Teitunumarul de straturi de liant anorganic este mai maréreie Totodal, timpul
de expunere cu ajutorul generatorului de fre¢véoarte Tnali constituie 30..40 s. Materialul se meine apoi la
temperatura de 3238°C timp de 30.40 min. Drept rezultat, se fibe un material mai dens, utilizat pentru
montajul ariilor mari cu suprafaplars.

Propriettile fizice ale materialului ainut conform exemplelor meionate sunt identice.

Utilizarea materialului ofinut prin procedeul solicitat spate esetial posibilititile arhitegilor, designerilor,
constructorilor in constrgi@ si arhitectura modetn Utilizarea procedeului permite nu numai de a Tnabiyi
ambiana locuintelor din contul utilizrii unui material flexibil, gor, ecologic pur, care iniittcomplet piatra natural
si lemnul natural, dasi de a spori izolarea ternii@ ckdirilor si a le proteja suplimentar de umezegilalte agiuni
atmosferice.



